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EL-l VASTAVUSDEKLARATSIOON

Vastavalt:

Madalpingedirektiiv 2014/35/EL; RoHS- EMC direktiiv 2014/30/EL;

direktiiv 2011/65/EL; Raadioseadmete direktiiv 2014/53/EL
Masina tiiip

Keevitustraktor

Tiilibi nimetus

KARU JA LISAVARUSTUS alates seerianumbrist SD524 YY XX XXXX
Xja'Y tahistavad seerianumbris numbreid 0 kuni 9, kus YY tahistab
tootmisaastat.

Kaubanimi v6i kaubamark
ESAB

Tootja v6i tema volitatud esindaja EMPs Nimi, aadress, telefoninumber:
ESABAB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Rootsi

Telefon: +46 31 50 90 00

Konstruktsioonil on kasutatud jargmisi Euroopa Majanduspiirkonnas kehtivaid EN-standardeid ja eeskirju:
Masinate ohutus. Disaini Gldpohimétted. Riskihindamine ja riskide vahendamine

EN ISO 12100:2010

EN IEC 60974-5:2019 | Kaarkeevitusseadmed. Osa 5: Traadis66turid

IEC 60974-10:2020 Kaarkeevitusseadmed. Osa 10: Elektromagnetiline Ghilduvus (EMU)

Lairibatilekandeslisteemid; Andmeedastusseadmed, mis to6tavad 2,4 GHz
sagedusalas; Raadiotele juurdepaasu uhtlustatud standard

Elektromagnetilise tihilduvuse (EMU) standard raadioseadmetele ja -teenustele; 1.
osa: Uldised tehnilised nduded

Elektromagnetilise Gihilduvuse (EMU) standard raadioseadmetele ja -teenustele;
Osa 17: Spetsiifilised tingimused lairibaandmeedastussiisteemidele

EN300328 V2.2.2

EN301489-1Vv2.2.3

EN301489-17 V3.2.4

Lisainformatsioon:
Piiratud kasutus, A-klassi seade, mis on ette nahtud kasutamiseks valjaspool elamuid.

Kaesoleva dokumendi allkirjastamisega kinnitab allakirjutanu tootjana voi tootja EMPs asuva
volitatud esindajana, et asjaomane seade vastab iilaltoodud ohutus- ja keskkonnanduetele.

Koht, kuupaev Signatu7>
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1__OHUTUS

1

OHUTUS

1.1

Sumbolite tahendused

Kogu kasutusjuhendis kasutatud: Tahtis markus. Ettevaatust!

N

OHT!
Tahistab vahetut ohtu, mille eiramine pohjustab tésiseid kehavigastusi voi surma.

ETTEVAATUST!
Tahistab voimalikke ohte, mis voivad p6hjustada kehavigastusi voi surma.

ETTEVAATUST!
Tahistab ohte, mis voivad pohjustada kergeid kehavigastusi.

> > B

1.2

ETTEVAATUST!

Enne kasutamist lugege kasutusjuhend labi ja veenduge, et
olete sellest aru saanud ning jargige kdiki silte, tédandja
ohutustavasid ja ohutuskaarte.

Ohutusalased markused

ESABI seadmete kasutajad vastutavad selle eest, et kdik seadmega voi selle laheduses tootavad
isikud jargiksid koiki asjakohaseid ohutusabindusid. Ohutusabindud peavad vastama seda tudpi
seadmetele kehtivatele nduetele. Lisaks tddkohal kehtivatele standardeeskirjadele tuleb jargida
jargmisi soovitusi.

Koiki t6id tohivad teha ainult valjadppinud tddtajad, kes on seadme kasutamisega hasti tuttavad.
Seadme vale kasutamine vdib pdhjustada ohtlikke olukordi, mis véivad pdhjustada kasutaja vigastusi
ja seadme kahjustusi.

1. Kbdik seadme kasutajad peavad olema tuttavad jargmisega:

Talitlusviis

Hadaseiskamisnuppude asukoht

Funktsionaalsus

Ettevaatusabindud kasutamisel

keevitamine ja Idikamine vdi seadme muu sobiv kasutamine

2. Kasutaja peab tagama, et:

Ukski volitamata isik ei viibi seadme todpiirkonnas, kui seade kaivitatakse;
Keegi ei ole kaitsmata, kui kaar 166b voi kui seadmega alustatakse t66d.

3. Tookoht peab:

otstarbekohaseks kasutamiseks
ilma tombetuuleta

4. Isikukaitsevahendid:

kandke alati soovitatud isikukaitsevahendeid, nt kaitseprille, leegikindlaid riideid,
kaitsekindaid

arge kandke lahtiseid esemeid, nagu sallid, kaevdrud, sérmused jne, mis vdivad Kinni
jaéda vai poletusi pdhjustada;
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1__OHUTUS

5. Uldised ohutusnéuded
+ veenduge, et tagasivoolukaabel oleks kindlalt Uhendatud
» korgepingeseadmetega tohivad to6tada ainult kvalifitseeritud elektrikud
+ sobivad tulekustutusvahendid peavad olema selgelt margistatud ja kdeparast;
+ seadme maarimist ja hooldamist ei tohi teha té6tamise ajal;

A ETTEVAATUST!
Kaarkeevitus ja -Idikamine vdivad teid ja teisi vigastada. Olge keevitamisel ja Idikamisel
ettevaatlik.

= . ELEKTRILOOK - véib pdhjustada surma

» Paigaldage ja maandage seade vastavalt kasutusjuhendile.
+ Arge puudutage pingestatud elektriosi ega elektroode palja naha, marjade
kindade voi marja riietusega.

* Isoleerige end td6st ja maapinnast.
* Veenduge, et teie td6asend on ohutu

ELEKTRILISED JA MAGNETILISED VALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

» Sldamestimulaatoriga keevitajad peavad enne keevitamist konsulteerima oma
arstiga. EMF vdib hairida teatud siidamestimulaatoreid.

» EMF-iga kokkupuutel véivad olla muud teadmata tervisemajud.
+ Keevitajad peavad EMF-iga kokkupuute minimeerimiseks jargima jargmisi protseduure.

/

A

o Paigaldage elektrood ja toé6kaabel koos samale kehakiiljele. Vdimaluse korral
kinnitage need teibiga. Arge asetage oma keha péleti ja todkaablite vahele. Arge
mahkige pdletit ega tddkaablit kunagi Umber keha. Hoidke keevitusallikat ja
kaableid kehast véimalikult kaugel.

o Uhendage téokaabel tdddeldava detailiga véimalikult keevitatava ala lahedal.

AURUD JA GAASID - voivad olla tervisele ohtlikud

» Hoidke pea aurudest eemal

— + Kasutage ventilatsiooni, kaarevaljatdmmet voi mdlemat, et eemaldada aurud ja
gaasid hingamistsoonist ja Uldisest alast.

KAARKIIRGUS - voib kahjustada silmi ja nahka

» Kaitske silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filtrildatse ning kandke
kaitseriietust

» Kaitske korvalseisjaid sobivate ekraanide voi

kardinatega MURA - liigne miira vdib kahjustada

|.. .,H
CS NS
DNy

kuulmist

Kasutage koérvaklappe. Kasutage kérvaklappe v6i muid kuulmiskaitsevahendeid.

LIIKUVAD OSAD - voivad pohjustada vigastusi

* Hoidke kdik uksed, paneelid ja katted suletud ja kindlalt oma kohal. Laske katteid
eemaldada hoolduseks ja tdrkeotsinguks ainult kvalifitseeritud isikutel. Paigaldage
paneelid voi katted tagasi ja sulgege uksed parast hooldustdode I6petamist ja enne
mootori kaivitamist.

« Seisake mootor enne seadme paigaldamist vdi thendamist.

» Hoidke kaed, juukseid, lahtisi riideid ja tddriistu liikuvatest osadest eemal.

©)
i
| iir
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1__OHUTUS

"= TULEOHTLIKKUS

AR
&_ + Sademed (pritsmed) vdivad pdhjustada tulekahju. Seetdttu veenduge, et
Iaheduses ei oleks tuleohtlikke materjale.

* Mitte kasutada suletud
mahutites. KUUM PIND - osad

voivad poletada

+ Arge puudutage osi paljaste katega.

* Enne seadmega td6tamist laske seadmel maha jahtuda.

+ Kuumade osade kasitsemisel kasutage pdletuste valtimiseks sobivaid tdoriistu
jalvoi isoleeritud keevituskindaid.

TORGE - kutsuge térke korral ekspertabi. KAITSKE ENNAST JA TEISI!

NOTE!
Utiliseerige elektroonikaseadmed jaatmekaitluspunktis!

Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle rakendamisele
vastavalt riiklikele 6igusaktidele tuleb kasutusea I6ppenud elektri-
jalvoi elektroonikaseadmed korvaldada ringlussevdtukohtades.

Seadme eest vastutava isiku kohustus on hankida teavet _

heakskiidetud kogumispunktide kohta.

Lisateabe saamiseks pdorduge Idhima ESABi edasimija poole.

0448 741 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

TRACFINDER WHEEL on autonoomne 4-rattaline alus, mis on loodud spetsiaalselt mehaaniliseks
poolautomaatseks keevituseks kdigis asendites. Ratta alusraam on konstrueeritud keevitusprotsessi
kaigus keevituse uhtluse ja inimvigade parandamiseks. "

TRACFINDER WHEEL on kompaktne akutoitega traktor, millele saab paigaldada keevituspdleti. Sellel
on hea haarduvuse tagamiseks nelirattavedu ja suure pdéérdemomendiga mootor stabiilse
keevituskiiruse tagamiseks. Alusesse sisseehitatud magnetid vdimaldavad seda keevitada iga nurga
all.

TRACFINDER WHEELIi péhiomadused:

» Kerge ja vastupidav.

* Automaatne liikumine.

* Nelikvedu 2x mootoriga, mis véimaldab trajektoori juhtida.

» Selle magnetiline tdmbejdud vdimaldab sellel iima sisinikterasest lehel oleva hoidesiinita
pustises asendis veereda.

0448 741 001 -8- © ESAB AB 2025



3  TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILINE ANDMED

TRACFINDER WHEEL

M&6tmed (P x L x K)

365 x 260 x 310

Kaal 9-14 kg
Toiteplokk 18 Vdc, 5 Ah
Autonoomne t66 5 Ah, 18 V akuga 8 kuni 20 tundi*
5 Ah, 18 V aku laadimisaeg 45 min

Teisalduskiirus 5 Ah, 18 V tais aku korral

1 kuni 200 cm/min

Temperatuurivahemik

-5 °C (23 °F) ja 60 °C (140 °F)

Miraemissioon (LPA) <70dB (A)
Kaugjuhtimise autonoomia 8 tundi
Kaitsetase IP43

* Olenevalt konfiguratsioonist

3.1 Dimensioonid

0448 741 001
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4  PAIGALDUST

4 PAIGALDUST

A ETTEVAATUST!
Toode on ette ndhtud tddstuslikuks kasutamiseks. Kasutaja vastutab piisavate
ettevaatusabindude eest.

4.1 Teljevahe kirjeldus

\
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* Magnetkdepide (1): raami magnetiseerimiseks, et see saaks td6tada pustises, lae- ja kroonliistu
asendis.

A ETTEVAATUST!
Vaikimisi on alus magnetiliselt kleepuv plekile, nii et seda saab kasutada kdigis vdimalikes
asendites. Enne 1606 alustamist tuleb pddrata magnetkaepidet (1).

A ETTEVAATUST!
Magnetiline nakkuvus soltub suuresti alusraamile paigaldatud rataste labim&&dust.
Valikuliste rataste (@ 100) puhul on magnetiline haarduvus taielikult kadunud.

* Kaéepidemed (2 ja 3): tostab karu liigutamiseks ergonoomiliselt.

* Lukustussorm (4): transpordikdepideme vabastamiseks poorake seda.

* Ankurdusrongad (5): kinnitavad alusraami pust-, lae- ja katusevarda asendis kasutamiseks.
Ankurdusrongad lukustavad ja liigutavad ka roomedlga (6).

ETTEVAATUST!
Pust-, lae- ja kroonliistu asendis tuleb karu kinnitada tihe kahe kinnitusrénga (5) abil, et
valtida seadme kukkumist.

* Roobastee hoob (6): paigutab tugirullid (8).

* Lukustuskdepidemed (7): paigutavad tugirullikud ja lukustavad need asendisse.

e Tugirullikud (8): alusraami juhtimiseks piki pinnaga maaratletud trajektoori.

* Roobastee otsaandur (9) (valikuline): peatab vankri, kui otsapiirik pdrkab vastu takistust.

0448 741 001 -10 - © ESAB AB 2025



4  PAIGALDUST

4.2 Poleti uhendamine

1) Keerake lahti poleti kaela Umber olevad keermepoldid.
2) Eemaldage haaratsi Uks kulg (2).

3) Sisestage tdoriistahoidik kandurisse (3).

22

&
> .

4) Uhendage taskulamp (4) kahe haaratsi vahele.
5) Keerake poldid tagasi haaratsite kiilge.

ETTEVAATUST!
Kaaranduriga tuvastamise véimaldamiseks peab haarats olema suunatud allapoole.

0448 741 001 -11 - © ESAB AB 2025



4  PAIGALDUST

4.3 Osa ule juhtimise pohimote (roobastee)
/2
) & 3 + (*y—s
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67 l=—— mp || si °°
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Seade (1) veereb lehel ja ligub kindlas suunas (3), vajutades kahte vaskrullikut (7 ja 8):

* kas otse keevitatavale pinnale nurgakeevituseks.
» voi piki profiili, mis on kinnitatud paralleelselt keevitatava tihendiga.

Tugirullikute asendi reguleerimiseks tehke jargmist.

paigale, keerates kinnitusrdngad (4) sisse.

oma kohale, keerates kaepidemed (6) sisse.

Juhikute (5) vabastamiseks keerake kinnitusréngad (4) lahti. Paigutage juhikud ja lukustage need

Keerake kdepidemed lahti, et suunata tugirullikud (7 ja 8) kandepinnaga (2) risti. Lukustage need

Juhtimise ,roomemdju” saavutatakse eesmise tugirulliku (8) reguleerimisega tagumisest rullikust (7)

nihkes.

0448 741 001 -12 -

© ESAB AB 2025



4  PAIGALDUST

44  Roopajuhiku pohimote

o
4
2// |
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5 g
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6

Alusraam (1) ripub magnetsiinil (2), mis on kinnitatud vertikaalsele metallplaadile (3). Kahe

konkreetse rulliku (4) asendi reguleerimiseks tehke jargmist.

» Juhikute (6) vabastamiseks keerake kinnitusrongad (5) lahti. Paigutage juhikud ja lukustage need

paigale, keerates kinnitusréngad (5) sisse.

4.5 TRACFINDER WHEEL
juhtvarraste kirjeldus

ikeor = == 23

27 mm
£
£
o o opE==go © o o o o o o °c @U@ ©° ° ’g
oo & Ao o oo oo oo o oFEEE. ° s v
1470 mm ol

Mo6o6tmed ja massid

M&otmed (mm) Pikkus x laius x kdrgus

1497 x 100 x 21 mm

Kaal (kg) Olenevalt magnetite arvust

3,5 kuni 4,2 kg

0448 741 001 -13 -
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4  PAIGALDUST

Mo6o6tmed ja massid

Kaalupiirang laes té6asendis Taielikult varustatud alusraamile | 20 kg
(kg) (teljed, tarvikud, taskulamp,
rakmed)
Maksimaalne Standardse ré6pa jaoks <70°C (158 °F)
k o
asutustemperatuur (°C) Kdrge temperatuuriga siini jaoks | < 70 °C (158 °F)

Standardsiinid:
* Rdd6paga kokkupuutuva pinna temperatuur ei tohi tletada 70 °C (158 °F).
» Seadme hoiustamistemperatuur ei tohi Gletada 70 °C (158 °F).

Korge temperatuuriga siinide korral:

Et valtida r6dpaid ja alust paigal hoidvate magnetite magnetiliste omaduste halvenemist kasutamise
ajal, pakume valikulisi kdrge temperatuuriga magneteid, mis on kohandatud kasutamiseks
eelsoojenduse voi I6ikamisega.

* Rdd6paga kokkupuutuva pinna temperatuur ei tohi tletada 180 °C (356 °F).
» Seadme hoiustamistemperatuur ei tohi Gletada 70 °C (158 °F).

4.6 Olulised soovitused

+ Arge kasutage siini muude seadmete kui SERVISOUD-k&rude liigutamiseks voi toetamiseks.
+ Arge likake ega tdmmake siini, kui sellele on kinnitatud karu.

* Enne kasutamist kontrollige metallpinna temperatuuri, millele siin paigaldatakse.

* Enne kasutamist kontrollige kuumatundlikku silti.

ETTEVAATUST!
Kui temperatuur on Uletanud kasutuslave, ei tohi siini sellisena kasutada. Magnetid tuleb
tingimata valja vahetada ja paigaldada uus kuumustundlik silt.

Heat-sensitive label Heat-sensitive label
65°C to 93°C 160°C to 199°C
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» Kasitsege siini sobivate kaitsevahenditega (kindad, kaitsesaapad, kiiver, prillid jne).).

» Enne kasutamist veenduge, et kogu rédbas oleks heas seisukorras (magnetid, servad, réobas).

» Tootja poolt ettendgematute komponentide muutmine voi lisamine voib oluliselt muuta seadme
t66d.

* Vahetage katkised magnetid valja (vt "Aku paigaldamine" lk 15).

+ Arge l6dge siinide paigaldamisel tugevalt vastu magneteid.

* Veenduge enne siini paigaldamist, et magnettihvtid oleksid puhtad.
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4  PAIGALDUST

4.7 Paigaldage aku

Karu on konstrueeritud td6tama 18 V liitiumioonakuga vdi valikulise valise toiteallikaga.

g
A
X

1

1) Kldpsake aku (1) lahti, vajutades avamisnuppu, enne kui selle hoidikust (2) eemaldate.

ETTEVAATUST!
Enne aku sisestamist on oluline pesa pdéhjalikult surudhu véi puhta lapiga

puhastada. Talitlushaire oht.

2) Sisestage aku (1) hoidikusse (2), kuni see jduab hoideklambriteni.

A ETTEVAATUST!
Kui aku on defektne, tuleb see suunata eraldi kogumissisteemi vastavalt riigis
kehtivatele eeskirjadele ja Euroopa direktiivile, et seda saaks keskkonnaméjude
vahendamiseks ringlusse votta vai lahti votta.

4.8 Kaugjuhtimispuldi laadimine

Kaugjuhtimispulti varustatakse sisemise akuga. Selle laadimiseks on kaks vdimalust.

1) Laadige sisemist akut jargmiselt:

0448 741 001 -15 - © ESAB AB 2025



4  PAIGALDUST

» Kui seda ei kasutata, laadija kaudu 230 V pistikupesas, mis on Ghendatud laadimispordiga (1).

+ Kasutamise ajal asetades kaugjuhtimispuldi selle laadimisalusele
kaugjuhtimistornil (2).

ETTEVAATUST!
Kui kaugjuhtimispult lUlitub tsukli keskel aku tihjenemise tottu valja, jatkub tstukkel.
Seejarel saab kaugjuhtimispuldi tsukli Idpetamiseks laadimisalusele asetada.

NOTE!
Kaugjuhtimispulti hoiavad magnetid laadimisalusel, et see maha ei kukuks.

0448 741 001 -16 - © ESAB AB 2025



5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

ETTEVAATUST!
Toode on ette ndhtud tddstuslikuks kasutamiseks. Kasutaja vastutab piisavate
ettevaatusabindude eest.

5.1 Paastiku uhendamine

®)
:

CLO gy

s

1) Uhendage paéastikukaabel juhtpordiga.

2) Keevituskaar on stinkroonitud aluse liikumisega, aktiveerige see, vajutades alusel olevat
tsUkli kaivitamise nuppu.

5.2 Lisatarvikute uhendamine

,
N, Ew
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5 KASUTAMINE

1) Uhendage lisatarviku kaabel vastavasse porti. Seda kasutatakse lisatarvikute Uhendamiseks

(mootortelg, sidekarp jne).

5.3 Kaaranduri uhendamine

A

1) Uhendage keevituskaare anduri kaabel pistikupessa.

2) Seejarel sinkroonitakse aluse liikumine kaarega, kaivitage see poleti paastiku
tdmbamisega.

54 Karu sisse- ja valjalllitamine

Karu kaivitamine

1) Seadme sisselllitamiseks vajutage nuppu. LEDid ja ekraan suttivad.

Alusraami valjaliilitamine

1) Seadme valjaliilitamiseks vajutage ja hoidke all (3 sekundit) kaivitusnuppu. LEDid ja
ekraan kustuvad.

0448 741 001 -18 -
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6 JUHTPANEEL

6 JUHTPANEEL

6.1 Standardtorni kirjeldus

10

* Aku (1): toidab seadet. Seade on konstrueeritud té6tama 18 V alalisvooluga (3 A) liitium-
ioonakuga (5 Ah/h vaikimisi) voi valise toiteallikaga.

+ Valgustatud SISSE/VALJA-nupp (2): seadme sisse- ja valjalllitamiseks. Seadme
sisselllitamisest annab marku margutuli.

* Kuva (3): seadme konfigureerimiseks ja juhtimiseks.

» Valikuketas/klops (4): meniudes sirvimiseks ja erinevate t60satete valimiseks.

» Tsikli kaivitamise/peatamise nupp (5): tsukli kaivitamiseks vdi peatamiseks.

* Suuna muutmise nupp (6): alusraami liikumissuuna muutmiseks.

* Suunatuled (7): naitavad alusraami suunda. LED vilgub, kui tsikkel on pooleli.

» Keevituskaare anduri pesa (8): keevituskaare anduri ihendamiseks, mis asub pdleti toe kdrval.
Seejarel stnkroniseeritakse aluse liikumine kaarega, mis kaivitatakse pdleti paastikuga.

» Lisatarvikute port (9): lisatarvikute iUhendamiseks (tala, andur, lamp jne).

+ Poleti paastikuport (10): paastiku juhtkaabli Ghendamiseks pdletiga. Seejarel siinkroonitakse
keevituskaar aluse liikumisega, mille kaivitab konsoolil asuv tsukli kaivitamise nupp.
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6.2 Programmeeritava torni ja
kaugjuhtimispuldi kirjeldus

13
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* Suunanooled (1): muudetakse seadme erinevaid seadistusi.
» Ekraan (2): kuvab seadme erinevad meniiid ja seaded.

» Siiiite- ja suunavahetusnupp (3): kaugjuhtimispuldi sisselilitamiseks. Pealehel lihike
vajutus avab vonkumise lehe (kui see on lubatud); pikk vajutus muudab alusraami
likumissuunda. Konfiguratsioonilehtedel naaseb eelmisele lehele.

» Valgustusnupp (4): lilitab sisse kaugjuhtimispuldi tagakdiljel asuva tule.

+ Valikuketas/klops (5): vbimaldab navigeerida menuudes ja valida erinevaid t66satteid.

* Laadimispesa (6): Uhendab kaugjuhtimispuldi laadimiseks laadija.

« Parempoolne konfigureeritav paastik (7): vaikimisi tsiikli kdivitamiseks (= tsukli algus).

* Vasakpoolne konfigureeritav paastik (8): vaikimisi katsetsikli kdivitamiseks ilma alust
ligutamata ja kaare kaivitamata (= eeltsiikkel).

» Tooriistad (9): Mehaaniliste kandurielementide reguleerimiseks on kaasas kaks kuuskantvétit.

* Sidumine ja laadimisalus (10): kaugjuhtimispuldi hoidmiseks, laadimiseks ja sidumiseks.

+ Valgustatud SISSE/VALJA-nupp (11): kéru sisse- ja véljalilitamiseks. Margutuli naitab, kas
seade on toiteallikas.

* Suuna LED-id (12): kui kaugjuhtimispult on vélja tdmmatud, naitavad kaks LED-i aluse
liikumissuunda.

» Keevituskaare anduri pesa (13): keevituskaare anduri ihendamiseks, mis asub poleti toe korval.
Seejarel stinkroniseeritakse aluse liikumine kaarega, mis kaivitatakse poleti paastikuga.

» Lisatarvikute port (14): lisatarvikute ihendamiseks (tala, andur, lamp jne).

» Poleti paastikuport (15): paastiku juhtkaabli Ghendamiseks péletiga. Seejarel slinkroonitakse
keevituskaar aluse liikumisega, mille kaivitab konsoolil asuv tsukli kaivitamise nupp.
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6.3 Standardse torniliidese kirjeldus

6.3.1 Ulevaate ekraan

Sellele lehele paaseb juurde parast tostuki sisselllitamist, vajutades kaivitusnuppu ( "Standardtorni
kirjeldus" lk 19), mis asub torni kiljel.

*  Karu olek (1)
o []: Programmeeritav reZiim inaktiveeritud

o [P]: Programmeeritav reziim aktiveeritud

NOTE!
Programmeerimisreziimid vdivad olenevalt alusraami mudelist erineda.
* Aku tase (2)

» Keevituskiiruse kuva (3), mida saab muuta tsuklis:
Komakohtade arvu parast punkti saab konfigureerida.

» Keevituskiiruse uksus (4).

NOTE!
Vertikaalsetes asendites ja sdiduki teatud massi korral vdib labitav teekond erineda
juhistest.

6.3.2 Juurdepaas tooteteabele

Sellele lehele paaseb, hoides nuppu ( "Standardtorni kirjeldus” Ik 19) 2 sekundit all, kui kelgu
sisselllitamisel kuvatakse ESABI logo.

» ESAB seerianumber (1)

» Karu versioon (2)

» Liidese versioon (3)

* L&bitud vahemaa (4)

* Alumise pinge loendur (5): aja samm alates seadme sisselulitamisest (tundides).
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6.3.3

Sellele lehele paaseb, hoides p66rdnuppu all ( "Standardtorni

Tapsemate satete menui avamine

kirjeldus”, Ik 19) ja

seejarel lulitage karu sisse, vajutades kaivitusnuppu, kuni kuvatakse ,Salasdna“, seejarel vabastage.

» Sisestage parool (ketta abil):

o Klient: 73

Seejarel kldpsake seadeketast, et avada tapsemate satete menii:

EEHQUEEE‘

Factorsr

L =l

o

» Valige soovitud konfiguratsioon p66rdnupu abil ja kidpsake seejarel valiku avamiseks.
* Valige vaartus péordnupu abil, seejarel klopsake valiku kinnitamiseks menttlehele naasmisel.
» Kui olete I6petanud, kldpsake Uihel kahest nupust Tsikli kaivitamine / paus ja suuna muutmise

nupp ( "Standardtorni
* Juurdepaasetavad satted:

(@]

O
O
O

O O O O

TRACFINDER WHEEL ké&ru vahendamise tabel:

Reduktsioon 1
Suurendage: 1
Min: -10000
Max: 10000

Vahendus 2
Suurendage: 1
Min: -10000
Max: 10000

0448 741 001
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kirjeldus"lk 19), et salvestada ja naasta peamise liidese vaatesse.
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6 JUHTPANEEL

Reduktsioon 1 Vdhendus 2
Versioon »Top cm kohta“ » TOp cm kohta“
@ 75 mm ratas -1398 1398
@ 100 mm ratas -1048 1048

ETTEVAATUST!
Kui neid seadistusi muudetakse (vdhendamine 1 ja 2), tuleb muuta ka suurimat lubatud
Kiirust.

Maksimaalne kiirus (cm/min voi tolli/min) (kiirus, mis vastab mittekeevituskiirusele):
o Suurendage: 0,1

o Min: 0,1

o Max: 1000,0

Versioon Maksimaalne kiirus

@ 75 mm ratas Max: 200,0 (kui cm/min) / 80,0 (kui tolli/min)

@ 100 mm ratas Max: 266,0 (kui cm/min) / 104,0 (kui tolli/min)

0448 741 001

Plekiandur: lehe tuvastamise aktiveerimine voi inaktiveerimine.
See valik takistab aluse liilkumist, kui aluse all ei tuvastata enam magnetilist metallpinda.

Metal sensor

I

Keel:
o Fr=0
o En=1

Unit: erinevate mootiuhikute valimine.

8 [ N oy
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6 JUHTPANEEL

» Kldpsake Uhel kahest nupust ( "Standardtorni kirjeldus”, Ik 19), et salvestada ja naasta
pohiliidese vaatesse.

6.3.4 Ajastamine

Sellele lehele paaseb, kldpsates nupul ( "Standardtorni kirjeldus”, Ik 19).

Nupu vajutamisel avaneb leht ,Programmeerimine” (1). Programmeerimisreziimi valimiseks kldpsake
seadeketast.

* ,SEES* Programmeerimine (1): paastiku kaabel peab olema hendatud keevitusvooluallikaga 2
touke (2T) reziimis.

+ Programmeerimine ,VALJAS* (2): keevitusvdimsuse allikas on 4-taktilises reZiimis (4T). Alusraami
kaivitumist saab juhtida kasitsi keevitaja (vajutades nuppu ,on“) voi automaatselt pdleti kaare
tuvastamisega (kui andur on Ghendatud ja valitud).

Uhelt valikult teisele liilitamiseks keerake lihtsalt valitsat. Seejarel kinnitage ratast kidpsates.

» [P]: Programmeeritav reziim aktiveeritud
* []: Programmeeritav reZiim inaktiveeritud

6.3.5 Programmeeritav reziim aktiveeritud ,,SEES" [P]

Valige programmeerimisreziim ,ON“ ("Programmeerimine”, Ik 24).
Erinevate reguleerimisvbimaluste vahel liikumiseks keerake valitsat.

« Keevitusjuhtimise viivitusaeg enne aluse edasilikumist maaratud aja jooksul.

Pre-weld timer e-yweld timer

Klépsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:

» Viivitusaeg enne keevitamist (sekundites): 3,0
o Suurendage: 0,1
o Min: 0,1
o Max: 3,0
» Keevituspikkus (keevituspikkus pdhivaates eelkonfigureeritud kiirusel).

Kldpsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:
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» Keevituspikkus (cm véi tolli olenevalt valitud seadistusest): 5,00
o Suurendage: 0,0,1/0,1/1 (olenevalt valitud seadistusest)

o Min: 0,00
o Max: 200,00

» Tagasipdlemine (programmeeritavas reziimis ja keevituspikkuse 18pus liigub alus maaratud
vaartusest tagasi)

Burn Back Burn Back

=l

Klépsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:

» Tagasipoletamine (sdltuvalt valitud seadistusest cm-des véi tollides): 3,0
o Suurendage: 0,1
o Min: 0,0
o Max: 10,0

Kaare tagasipdlemine (aktiveerige voi inaktiveerige keevitus tagasipdlemise ajal).

Arc burn back

B

Arc burn back Arc burn baclk

O

IEE

Klépsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:

» o ON = 1: kaivitusrelee” valjund ON kraatri tagasipoordumise ajal aktiivne.
o OFF = 0: ,kaivitusrelee® valjund on kraatri tagasipédrdumise ajal inaktiivne.

» Keevitusjargne taimer jatkab aluse edasiliikumist maaratud aja jooksul parast keevitamise [6ppu.

Kldpsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:
» o Viivitusaeg parast keevitamist (sekundites): 3,0
o Suurendage: 0,1
o Min: 0,1
o Max: 3,0
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« Mittekeevituspikkus (edasiliikumine ilma keevituseta maksimaalsel kiirusel (kiirendus-
/aeglustusrampiga)).

Kldpsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:

o Pikkus ilma keevituseta (cm vai tolli olenevalt valitud seadistusest): 5,00
o Suurendage: 0,0,1/0,1/1 (olenevalt valitud seadistusest)

o Min: 0,00

o Max: 200,00

» Kordus (programmeeritud tsiikli korduste arv (keevitus/mittekeevitus)). Ainulaadsus, kui vaartus
on vordne 0 = kordus on I6putu, kuni seade peatatakse punase nupu vajutamisega (
"Standardtorni kirjeldus" Ik 19).

Repeat

Kldpsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:
o Proovi uuesti

o Suurendage: 1
o Min: 0
o Max: 99

¢ Numbrid:

Digit

0

Kldpsake ikooni, et muuta jargmist parameetrit:

+ Komakohtade arv parast punkti ekraanil:

o 0=0
o 1=0,0
o 2=0,00
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¢ Tsukli kustutamine:

Tsukli kustutamiseks kldpsake ikooni.

6.4 Kaugjuhtimispaneeli liidese kirjeldus

6.4.1 Kaugjuhtimisliides taiustatud HMI jaoks

Mentit avamiseks kldpsake valikunuppu ( "Programmeeritava torni ja kaugjuhtimispuldi kirjeldus", Ik
20). Ketast kasutatakse erinevate ikoonide vahel liikumiseks. Menuu nimi kuvatakse ekraani alaosas.

» Tagasi (1): viib tagasi eelmisele kuvale.

* Too6d (2): tédhaldusmentl avamiseks.

» Tsiikli konfiguratsioon (3): kasutatakse keevitustsiiklite konfiguratsioonile juurdepaasuks.
* Lahtestamine (4): I3htestage Uks voi kbik alusraami teljed.

* Masina konfiguratsioon (5): kuvab aluse ja lisatarvikute tarkvara- ja seadmeteavet.

* Aku (6 ja 7): kuvab kéaru aku (6) ja kaugjuhtimispuldi (7) laetuse taset.

» Signaal (8): naitab torni edastatava signaali vastuvétu kvaliteeti.

6.4.2 Kaitlemine

Sellele lehele paaseb juurde, valides menttst ikooni ,T66d" (1). Todde lehte kasutatakse téode
haldamiseks, salvestades alusraami ja Ghendatud telgedega seotud satted.
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Save

Avatud (2): laadib aluse mallu salvestatud t60.

Save (Salvesta) (3): salvestab t66, mis vastab koigile kelgu mallu juurdepaasetavatele seadistustele.
Kustuta (4): kustutab salvestatud t66 aluse malust.

Sulgemine (5): sulgeb t66 (kustutab pbhivaate llaosas naidatud aktiivse t66 nime).

Fail (6): lubage juurdepaas t06 salvestamise alammeniille.

6.4.3 Toode arhiveerimine

Arhiveeritud toiminguid (v&i arhiveeritud toiminguid) saab avada, valides lehel ,T66d“ ikooni ,Fail“ (1).

1 . File 4

Arhiveerimine voimaldab tdédulekandeid Uhest alusest teise Ule kanda, kasutades kaugjuhtimispulti
salvestamiseks:

Importimine (2): salvestab koik karu tdokohad kaugjuhtimispuldi mallu.

Eksportimine (3): kuvab, kui varundamine on tehtud, ja laadib kaugjuhtimispulti salvestatud t66d
kandurisse.

ETTEVAATUST!
Kérus olevad t66kohad kirjutatakse Ule.

Kustutamine (4): kaugjuhtimispulti salvestatud t66de kustutamine.
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6.4.4 Tsiukli seadistamine

Sellele lehele paaseb juurde, valides menulst ikooni , Tslkli konfiguratsioon® (1).

1

I

Cycle configuration

9 10

Leht ,Config cycle“ (Konfiguratsioonitsiikkel) annab juurdepaasu keevitustsiklite konfiguratsioonile, et
iseloomustada etteandevorme, seadme tlilibiga seotud satteid, seadmega Uhendatud telgede
konfiguratsiooni vdi keevitusjarjestuse programmeerimist.

Lehel ,Config cycle” (Konfiguratsioonitsiikkel) kuvatakse ikoonid vastavalt Ghendatud seadmetele.
Ulaltoodud lehekiilg vastab 3 teljega (Y, Z ja T) alusraamile ja toiteallikaga Gihendatud sidekarbile. Kui
Y-telg on lahti Gihendatud, kaob Y-teljele vastav ikoon (6).

Tulukirje korral ("Karutodd" Ik 27 ja "Toode arhiveerimine” |k 28) salvestatakse kdik menui , Tsukli
konfiguratsioon® satted tddsse.

* Tsiiklivorm (2): kasutatakse erinevate keevitus- ja vonkereziimide avamiseks.

» Seadistus (3): annab juurdepaasu Uldistele tsikli satetele.

* Tsiikli programmeerimine (4): kasutatakse keevitusprogrammi loomiseks erinevate t6oriistadega.

* Suuna konfigureerimine (5): kasutatakse aluse liikumise konfigureerimiseks tsikli ajal.

» Risttelje konfiguratsioon (6): kasutatakse risttelje (Y-telje) vonkumisega vdi ilma vonkumiseta
seadistuste konfigureerimiseks.

» Vertikaalse telje konfiguratsioon (7): kasutatakse vertikaalse telje (Z-telje) ja kdrguse
servojuhtimise satete konfigureerimiseks.

* Nurgatelje konfiguratsioon (8): kasutatakse nurgatelje (T-telje) satete konfigureerimiseks
vonkumisega voi ilma.

» Toiteallika seaded (9): kasutatakse toiteallika seadete konfigureerimiseks (nahtav ainult
siis, kui sidekarp on Uhendatud).

» Piirangud (10): kasutatakse erinevate satete piirangute maaramiseks.

6.4.5 Tsukli vormid

Sellele lehele paaseb juurde, valides lehel ,Cycle setup” (Tslikli seadistamine) ikooni ,Cycle form* (Tsikli
vorm) (1).
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Config cycle -

» Sirge joon (2): keevitusreziim Uheosaliste dmbluste tegemiseks ilma vonkumiseta.

Jargmised vdnkumisreziimid on saadaval, kui alusel on vahemalt Uks elektriline Y-liugur voi T-
pendli vénkur. Kui mélemad on Uhendatud, valige, millise teljega soovite vénkuda.

*  Kolmnurkne astmeline vonkumine (3): esimene siinkroniseeritud vonkumisreziim. Alusraam
liigub vénketelje Uletamise ajal. Kui seadistatakse aegumine, peatub alus vénkumise ajal
seadistatud ajaks seadistatud |6pp-punktis.

* Ristkiilikukujuline vonkumine (4): teine suinkroniseeritud vonkumisreziim. Alus liigub ajalépu
ajal edasi. Ristumise ajal alusraam edasi ei liigu.

* Trapetsastmega vonkumine (5): vonkumise po&hireZiim. Puhkimine ei ole slinkroonitud aluse
liikumisega, mis jaab konstantseks.

* Plasma (6): see reziim véimaldab plasma I6ikamist revolveriihenduse ja plasmaallika vahele
Uhendatud paastikukaabli abil.

6.4.6 Keevitamine

Sellele lehele paaseb juurde parast tsiklivormi valimist ("Tsliklivormid” , Ik 29). Pealehel vahetage
lehekilgi, et paaseda kuvale ,Welding“ (Keevitus).
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30cm/mn

1M —us—9.3cmimn F=20cp/mn: 5
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V5=20.6cm/mn F=20cp/mn VS=30.0cm/mn F=20cp/mn
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Kolm erinevat lehekiilge olenevalt valitud keevitusviisist: ,kolmnurkne samm® (12), ,ruudukujuline samm'
(16) voi ,trapets® (17). Erinevatel kuvadel muutub ainult keevitusskeem.

* Keevitusskeem (12), (16) voi (17): kuvab kdimasoleva keevitamise tiubi.

* Alusraami lilkkumissuund (8): kuvab alusraami likumissuunda, mida tahistab kolmnurk.
Rohelised nooled liigutavad keevituspdleti vonkekeskust.

* Oranzid nooled (9): keevitusskeemi (15) imbritseva oranzi elemendi muutmiseks: suurendab
vOi vAhendab vdnkuri kiirust.

* Punased nooled (10): keevitusskeemi (13) iimber oleva punase elemendi muutmiseks:
suurendab v6i vahendab vénkumisamplituudi.

» Sinised nooled (7): muudab keevitusskeemi (14) Gimbritsevat sinist elementi: tstab vdi langetab
keevituspoletit.
Liuguri asend kuvatakse, kui telje alguspunkt on voetud (vt "Telgede juhtimine (manuaalreziim)"lk
42).

* Rohelised nooled (6): liigutab rohelisi nooli masina protsessi vooskeemi imber (3): ligutab
keevituspdleti vonkekeskust.
Liuguri asend kuvatakse, kui telje alguspunkt on véetud (vt "Telgede juhtimine (manuaalreziim)"lk
42). Alusraami liikumissuund.

* VS (11): naitab keevituskiirust.

+ F (5): kuvab vdnkesageduse (I6dkide arvu minutis). Uhendatud toiteallika korral seda teavet enam
ei kuvata. Selle asemel kuvatakse keevitusseaded.

* Kiirus (4): muudab alusraami liikumise kiirust.

* Taimer (viivitus) (1): vasakpoolse ajalopu muutmiseks (séltuvalt aluse liikumissuunast.
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* Taimer (viivitus) (2): 6ige aegumise muutmiseks (sdltuvalt aluse liikumissuunast.

NOTE!
Vaikimisi on ndha ainult Uks taimer ja see on mélemal kuiljel sama. Mdlema taimeri
kasutamiseks lubage seadetes ,Double stay time“ (Kahekordne viibeaeg) (vt "Seaded'k 32)

6.4.7 Plasmaloikamine

Plasmaldikamisel saab lihtsustamaks kasutada spetsiifilist tsiiklit, kuna algkérgus ei ole sama mis
I6ikekdrgus.

Pdleti kruntitakse kokkupuutel metallplaadiga ja tdstetakse teatud kérgusele kaivitamiseks (1), seejarel
kaivitatakse kaar ja viiakse teatud aja jooksul selle kdrguseni (1). Seejarel langeb see tagasi
I6ikekdrgusele (1).

o]
Ll

t

14

@

‘

)
33— ’
>
30cm/mn

Start Z a ’(%1 } a

Kui teete faasldiget, saate valida faasi valikus ,,Cut type“ (Ldike tllp) (1). See tdhendab madalamat
algust ja 16ikekdrgust, arvestades nurka.

NOTE!

Faasimisel on voimalik jatta ka sirgelbikereziimi ja valida otse soovitud kdrgused.

Sellele lehele paaseb juurde parast valikut ,Plasma*“ (vt "Tsiikli konfigureerimine'lk 29). Pealehel
peate lehekllgi vahetama, et paaseda kuvale ,Plasma cut® (Plasma I6ikamine).

Sellel lehel on sama kujutis ja seega sama kirjeldus kui lehel ,Welding® (Keevitus) ilma vénkesateteta, vt
jaotist "Welding" (Keevitus) Ik 30.

6.4.8 Seadistuse

Sellele lehele paaseb juurde, valides lehel ,Cycle setup” (Tslkli seadistamine) ikooni ,Settings* (Satted) (1).
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@ 12/

Without Oscillation

Config cycle  SMIb 5y e HEN

© &

With Oscillation
Ll 1]} LI TIT]

Double Dwell ti 14 o 0
(o) ‘ 1.0s 1.0s

z

30cm/mn
V5=9,3cm/mn F=20cp/mn

Double Dwell time g ’Ck)l } s

Leht ,Settings® (Satted) annab juurdepaasu tsukli Uldistele satetele.

» Eelkeevitusaeg (2): kasutatakse keevitamise viivitamiseks vonkumata pideval 6mblusel.

* Telje nurk (2): kasutatakse slaidide virtuaalse referentsi loomiseks. Liikumine ja vénkumine
jaavad naidatud nurga alla (nurk vahemikus -90° kuni 90°).

* Piirangute lubamine (2): lubab kasutaja piirangute aktiveerimise.

+ Kahekordne viibimise aeg (3): aktiveerib vdimaluse muuta parema ja vasaku
viibimise aega eraldi.

NOTE!

Lihtsa ajaldpu korral kuvatakse ainult teave 1,0-sekundilise jarelejaanud viivitusega.
Kahekordse aegumise korral kuvatakse teave 1,0-sekundilise vasak- ja parempoolse
viivitusega.

* Protsessi sitted (3): teine meetod vonkekeevituse seadistamiseks.

NOTE!

Parameeter on aktiivne, kui teksti all olev puutenupp on must; parameeter ei ole aktiivne,
kui puutenupp on valge. Parameeter ,Protsessi satted” on inaktiivne ja parameeter
LAktiivsed piirid“ on aktiivne.

6.49 Ajastamine

Sellele lehele paaseb juurde, valides lehel ,Cycle setup” (Tsukli seadistamine) ikooni ,Cycle programming*
(TsUkli programmeerimine) (1).
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Config cycle 8 - E““ o\

Cycle programming Add

Programmeerimismoodul on valja té6tatud sammhaaval programmeerimise péhiméttel (max 16
sammu). Programmeerimise alustamiseks tuleb esimese tsikli funktsiooni valimiseks vajutada nuppu
+ (2). Tsukli kustutamiseks kasutage nuppu ,Eemalda k&ik“ (3). Naiteks alljargnev jarjekord vastab
jargmisele:

* 100 mm liikumine, ilma keevitamata, eelmaaratud etteandekiirusel (ei saa tstklis muuta) (4).

* 1 sekundi viivitus enne keevitamist (5).

* 50 mm liikumine keevituspdleti n°1 abil td6ga maaratud kiirusel (kasutaja saab seda vajaduse
korral tsiklis muuta) (6).

Tsukkel koosneb etappide jarjestusest, mis vastavad eelnevalt maaratletud funktsioonile. Iga valitud
etapp nduab selles 16igus kirjeldatud satteid.

* Nihe (1): alus liigub maaratud pikkuses (2) maaratud kiirusel (3) koos keevituskaarega voi ilma

(4).

0448 741 001 -34 - © ESAB AB 2025



6 JUHTPANEEL

NOTE!
Kui keevitus on aktiveeritud, on aluse kiirus fikseeritud ja seda ei saa tsukli ajal reguleerida.
Selle muutmiseks tstikli ajal valige keevitusfunktsioon.

ST
SR e N

Time delay R
e O 3

» Aja viivitus (1): keevitamise aktiveerimisel voi inaktiveerimisel (3) peatatakse alus selle
sammu (2) ajal seadistatud ajaks.

Weld
@ e

Keevitusfunktsiooni kasutatakse keevitusjoone pikkuse seadistamiseks, mis tuleb toota valitud

pdletiga (vaikimisi pdleti n°1).

*  Keevitus 1 (1): Alus liigub maaratud pikkuses (2) pdleva keevituskaarega pdleti n°1 (4) jaoks.

* Kiirus (3): Valida saab ,Muutmist pole®, sel juhul saab kiirust reguleerida p66rdnupu abil. Kui
vaartus on seadistatud, on see kiirus automaatselt keevitamise alguses, kuid seda saab hiljem
muuta.

NOTE!
Paastiku kaabel peab olema tihendatud.

Kui alusraam on revolvril varustatud kahe paastikuihendusega, on vdimalik kahe pdleti aktiveerimist
eristada. ,Keevitus 1“ vasakpoolse sokli jaoks, ,Keevitus 2“ parempoolse sokli jaoks vdi ,Keevitus
1+2“ mdlema jaoks korraga.

Muud konfiguratsioonid saab valida, kui seadmega on seotud teine pdleti ja see on Ghendatud teise
paastikukaabliga:

« Keevitus 2: alus liigub maaratud pikkuses (2) poleva keevituskaarega pdleti n°2 jaoks. Pdleti
n°2 puhul tuleb paastiku kaabel ihendada. See on mdeldud katkendlikuks keevituseks
vaheldumisi kahe pdleti paigaldamisega.
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* Keevitus 1 + 2: alus liigub maaratud pikkuses (2) pbleva keevituskaarega pdletite n°1 ja n°2
jaoks. Pdletite n°1 ja n°2 puhul tuleb paastiku kaabel ihendada.

Seadmega uhendatud telgedele saab lisada lisafunktsioone ja tsuklit korrata.

* Loop (1): programmietapi [6pp, mis aktiveerib kordusfunktsiooni. Peate lihtsalt seadistama
tsukli korduste arvu. Kui vaartus on 0, on ahel I6putu, kuni tstikkel vabatahtlikult peatub.

NOTE!
Vaikimisi 16peb tstikkel viimase etapi 16pus, kui tagasiside ei ole aktiivne.

* Nihe Y (2): pdleti liigub maaratletud pikkuses (2a) modda lineaarset Y-telge, maaratletud
kiirusel (2b), keevituskaarega vdi ilma (2c).

* Nihe Z (3): poleti liigub piki lineaarset Z-telge, seadistatud pikkuse ulatuses, seadistatud kiirusel ja
keevituskaarega vdi ilma.

* Nihe T (4): poleti liigub piki T-telge, seadistatud nurga all, kiirusel ja keevituskaarega voi ilma.

Programmi saab muuta, kustutades vai lisades tsiklisse sammu. Valige tsukli etapp ja seejarel lehe
allosas olevad ikoonid.

TR
7

— 3
remove |

2

* Kustuta (1): valitud samm.

* Lisa enne (2): valitud samm on uus funktsioon. Seejarel peate lihtsalt maarama selle etapi satted
enne tsukli loomise lehele naasmist.

* Lisa parast (3): valitud samm on uus funktsioon. Seejarel peate maarama selle etapi satted
enne tsukli loomise lehele naasmist.
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6.4.10 Karu suuna konfiguratsioon

Sellele lehele paaseb juurde, valides lehel ,Config Cycle® (Konfigureerimistsiikkel) ikooni ,,Config direction®
(Konfigureerimissuund) (1).

@ 12/

[ul ]
[ |

Config cycle % :“ A Config direction EHH N

o Remote control

O

O > <
Config direction Config direction
Config direction E:Hg N Config direction EHH Y
Centering Y
)
o
o Remote control >
Remote control Config direction

NOTE!
Enne tsikli kaivitamist tuleb vdtta vahemalt Uks Y-telje lahtekoht.

+ Kaugjuhtimispult (2): kasutatakse etteande juhtreziimi valimiseks 2 mootoriga alusraami korral:

* Kaugjuhtimispult (3) - vaikevaartus: kasutatakse karu likumistee korrigeerimiseks
kaugjuhtimispuldi abil.

* Y-tsentreerimine (3) - valikuline ,,Juhik ilma siinita“: kasutatakse aluse liikumistee
korrigeerimiseks. Pdleti tegelik asukoht tuleb deklareerida, naidates pdleti asukohta.

NOTE!

Y-tsentreerimine vdimaldab operaatoril korrigeerida karu liikumisteed, kasutades
kaugjuhtimispuldil tdoriista asendi seadeid. Operaator reguleerib ainult Y-telje asendit ja alus
jargib automaatselt Ghenduskohta, sailitades Uhtlase keevituskiiruse.

Kui reziim ,Y-keskne juhtimine® on aktiveeritud, on ilma siini paigaldamata vdimalik luua
jargmist:

o Lineaarse voi mittelineaarse liigese jalgimine (kdveruse raadiusega Ule 1 meetri),

o Liigendi jalgimine kroonliistu asendis, raskusjéust tingitud libisemise kompenseerimine.

« Poleti nihe Y (4): alusraami serva ja tooriista keskkoha vaheline kaugus piki Y-telge (risti
alusraami liikumissuunaga).

» Poleti nihe X (4): aluse keskosa ja tooriista keskosa vaheline kaugus piki X-telge (aluse
liikumissuund).

+ X-telg p6odratud (2): vdimaldab pdodrata alusraami liikumistelje (X-telje) likumiskaskude
suunda. StandardreZiimis on alusraami liikumissuund nagu liidesel ndidatud. P66ramine on
kasulik, kui alus on laeasendis.
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6.4.11 Telje seadistused

Nendele lehtedele paaseb juurde, valides lehe ,Y Config“ kuvamiseks ikooni ,Transverse Axis Config*
(1), lehe ,Cycle Config“ kuvamiseks ikooni ,Vertical Axis Config“ (3) ja lehe , T Config“ kuvamiseks
ikooni ,Angular Axis Config”“ (6) (sama mis lehel ,Y Config).

(1] 12/ ©

Config cycle EHH N Config Y E:“: N Config cycle
Y Weaving
O
> «
C3 of
Y 2|

—

Config transverse axis Config vertical axis

o @ ©

Config cycle EHH N

o T
)

* Y vonkumine (2) / T vonkumine: aktiveerib vai inaktiveerib Y lineaarse vonkumise voi T
pendelvénkumise.
o Kui see on aktiveeritud: vénkumise satteid saab muuta.
o Kui inaktiveeritakse: telge loetakse elektriliseks liuguriks ja ainult asendit saab muuta.

NOTE!
Inaktiveerige kasutamata vénkumine, et lihtsustada MMI-d.

Aktiveerimine on véimalik, kui on olemas Y-juhik ja T-pendli vonkur. Kui on ainult Uks telg, on
see vonkumiskuju valimisel automaatselt aktiivne.

* Y-telg pooratud (2), Z-telg podratud (4) voi T-telg pooratud: pddrab telje likumise
juhtelemendid Gmber. Standardreziimis maaratakse Y- ja T-telgede jaoks vasak ja parem
vastavalt sellele, millises suunas alus liigub. Z-telje puhul téstab Glesnool kinnitust ja allanool
langetab kinnitust.

NOTE!
See kuvatakse ainult siis, kui Uhendatud on lineaarne elektriline liugur.

+ Keskmine samm (2): samm impulsi kohta. Uks impulss ligutab seda 0,1 mm vérra edasi.

+ Asendi samm (4): samm impulsi kohta. Uks impulss ligutab seda 0,1 mm vdrra edasi.

» SOC (Stick-Out Control) (4): kasutatakse Z-telje servojuhtimise aktiveerimiseks voi
inaktiveerimiseks. TIG-s kirjutatakse AVC.

« Sihtvaartus (5): servojuhtimise sihtvaartuse valimine. Kui vaartus on 0, maaratakse sihtvaartus
automaatselt kaare alguses mddtmise teel. Kui vaartus on suurem kui 0, on see sihtvaartuse
seadistus.
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* Asv. Tiiup (5): servotiilibi valik.
Samm: Z-liuguri Ules- ja allanuppude vajutamine keevitamise ajal voimaldab kasutajatel muuta
sihtvaartust 1 A vorra (véi 0,1 V vorra TIG-I).
Jog: Z-liuguri ules- ja allanuppude vajutamine keevitamise ajal vbimaldab kasutajatel otseselt
muuta Z-liuguri asendit, mis on uus sihtvaartus.

* Pre-ACQ time (5): kasutatakse aja (sekundites) maaramiseks enne Z-servo kaivitumist. Vastab
eelgaasimisele ja kaare stabiliseerimisele.

Seadistused kuvatakse markeruutidena. Must tapp naitab, et seadistus on aktiivne.

NOTE!
Muud servoseaded ja sidekarbi konfiguratsioon on ligipdasetavad peidetud menuldes.

.

@
30cm/mn

®
L

“ 30cm/mn

V§=98.3cm/mn .
@ L&

* 100 (1): Seadevaartus

* 0 (2): Reaalajas loetav vaartus. Peidetud menuus tuleb markida muutuja ,Display data direct® (kuva
andmed otse).

NOTE!
Kui kasutate sirget Iabipaasu, on punane vaartus tegelik vaartus. Kui l[&bipaas vdnkub,
arvutatakse vaartuse keskmine vaartus perioodi jooksul ja seejarel kuvatakse see.

6.4.12 Piirangud

Sellele lehele paaseb juurde, valides lehel ,Cycle setup” (Tslkli seadistamine) ikooni ,Limits* (Piirangud) (1).

NOTE!
See lehekulg on kasulik DMOS-i vahemikus pUsimiseks.

Piirangute aktiveerimiseks ja piirangute logo ndhtavaks muutmiseks tuleb seadete vahekaardil
markida ruut.
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Config cycle EHH N Limites ,“H N

aMax
= 4——
F
Limits EH“ N Average speed E:H: N
5 Weaving Width
-60.0 to 60.0
Weaning ith

« Keskmine kiirus (2): kasutatakse operaatori reguleeritava liikumiskiiruse miinimumi (9) ja
maksimumi (10) valimiseks.

» Viivitusaeg L (3) ja viivitusaeg R (4): kasutatakse vasaku (L) ja parema (R) viivitusaja
minimaalse ja maksimaalse vaartuse valimiseks, kui vinkumine ja kahekordne viivitusaeg on
aktiveeritud.

* Kudumislaius (5): kasutatakse vonkumisamplituudi minimaalse (9) ja maksimaalse (10)
vaartuse valimiseks.

» Y-kiirus (6) ja pendellaius (7): kui sidekarp on ihendatud, saate valida keevitusseadete
miinimumi ja maksimumi (ei ole kdigi toiteallikatega véimalik).

» Sihtvaartus (8): kui sidekarp voi analoogkarp on Ghendatud ja alluvuse funktsioon on margistatud,
kasutatakse seda servo sihtvaartuse miinimumi ja maksimumi valimiseks.

6.4.13 Taaskaivita

Sellele lehele paaseb juurde, valides menuust ikoon ,Origin“ (1).

3
2 4
5

See mendii on ette nahtud alusraami kdigi telgede (2) voi Uhe telje (3, 4 ja 5) lahtestamiseks
algasendisse.

Lahtestamise 16pus on Y-lineaarvdnkur (3) ja T-pendelvdnkur (5) liikumise keskel. Elektriline Z-liugur
(4) liigub kokkuporkeohu vahendamiseks tagasi eelmisse asendisse.
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30cm/mn

VS=9,3cm/mn F=20cp/mn

Parast telje l[dhtestamist kuvatakse keevituskuval (1) vastava noole korval telje likumise
asendivaartus millimeetrites.

6.4.14 Masina seadistamine

Sellele lehele paaseb ligi, valides meniust ikoon ,Masina konfiguratsioon (1).

— @0

Machine configuration

5 — ST

Remote controller

S/IN
Version

Tractor
SN

Use
Position

957 100 000
V2.13R20

SD53594967295
V2.13R15

e 29.04m

068h
0.0mm

np

T-axis
S/IN 959 000 026
Version V2.00R5
Z-axis
SM 958 000 332
Version V2.00RS
Y-axis
SN 958 000 232

Version V2.00R5
Power source

S/N 801 100 015
Version  V2.04R7

4 g Sheet Metal Saf
(@]

Sheet Metal Safety

Seadete (2) lehekilje kaudu paaseb juurde funktsioonile ,Lehtmetalli ohutus® (4), mis tuvastab aluse
all oleva metallilehe, et seda saaks magnetiseerida.

Teabelehel (5) kuvatakse 16ppu iga alusraamile (5) paigaldatud komponendi seerianumber ja

versioon.

NOTE!

Versiooninumbri algus (enne R-i) aluse ja kaugjuhtimispuldi vahel peab olema thilduvuse
tagamiseks identne; kui kuvatakse mittethilduvusteade, peate uuendama nii alust kui ka
kaugjuhtimispulti. See hélmab jargmist: V2.01R1 ja V2.01R4 on kaks uhilduvat versiooni.

Sellel lehel (5) kuvatakse ka labitud vahemaa ja aluse kasutusaeg.
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6.4.15 Telgede juhtimine (manuaalreziim)

Sellele lehele paaseb ligi, vajutades kaugjuhtimispuldil nuppu.

* Masina protsessi diagramm (1): kuvab alusraami.
* Alusraami lilkkumissuund (5): kuvab alusraami likumissuunda, mida téhistab kolmnurk.
» Oranzid nooled (4): liigutab oranze nooli masina protsessi vooskeemi iimber (2): liigutab alust

edasi voi tagasi.

30cm/mn
VS§=30.0cm/mn F=20cp/mn

* Punased nooled (3): liigutab punaseid nooli masina protsessi vooskeemi timber (8): liigutab

alust vasakule voi paremale.

+ Sinised nooled (6): toimib masina protsessi vooskeemi Umber olevate siniste nooltega (10):

tdstab vdi langetab tddriista lineaarse elektrilise liuguri Z abil.

* Rohelised nooled (7): liigutab rohelisi nooli masina protsessi vooskeemi imber (9): liigutab

todriista Y-lineaarse elektriliuguri abil valja voi sisse.

Juhteleht alusraami ja telgede paigutamiseks ilma keevituseta.

See vooludiagramm naitab ka, millised lisatarvikud on karuga thendatud ja tuvastatud.

Kui alusraamiga on Uhendatud kolm lisatarvikut ja alusraami juhitakse kahe nupuga mitmesuunalise
kaugjuhtimispuldiga, tuleb seejarel vahetada lehekdlgi nupu abil, et juhtida vaheldumisi lineaarse Y-

vonkuri ja T-pendli vénkuri asendit varviliste noolte abil.
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a 12/
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Pendulum oscillator

Linear axis

30cm/mn

Pendulum oscillator

2iil S
e O 82
‘ .Us Us
A 10.0 N

30em/mn 30cm/mn
VS=9,3cm/mn F=20cp/mn V§=30.0cm/mn F=20cp/mn

* Masina protsessi diagramm (1): kuvab alusraami.

* Alusraami lilkkumissuund (5): kuvab alusraami likumissuunda, mida téhistab kolmnurk.

* Oranzid nooled (4): liigutab oranZe nooli masina protsessi vooskeemi Gmber (2): liigutab alust
edasi vdi tagasi.

* Punased nooled (3): liigutab punaseid nooli masina protsessi vooskeemi imber (8): ligutab
alust vasakule voi paremale.

+ Sinised nooled (6): toimib masina protsessi vooskeemi Umber olevate siniste nooltega (10):
tdstab vdi langetab tddriista lineaarse elektrilise liuguri Z abil.

* Rohelised nooled (7): liigutab rohelisi nooli masina protsessi vooskeemi imber (9): liigutab
tdoriista Y-lineaarse elektriliuguri abil valja voi sisse.

* Rohelised nooled (11): liigutab rohelisi nooli masina protsessi vooskeemi imber (12): juhib
todriista elektrilise T-pendli vdonkuri abil.

6.4.16 Kasutaja funktsioonid

See funktsioon muudab tsukli konfiguratsioonilehed ligipaasetavaks ainult teatud inimestele ja
vdimaldab ainult operaatoritele (kasutajatele, kes ei ole sisse logitud) ligipaasu téokohtade avamisele
(1), Iahtestamisele (2), teekonna salvestamisele (3) ja aluse teabele (4). Seda funktsiooni saab sisse
voi valja lulitada aluse taiustatud konfiguratsiooni mendus (vt "Tédiustatud aluse konfiguratsioonlk 46).

Vahekaardil ,T66d" (1) saab ainult avada (5) vdi sulgeda (6). Arhiive ei saa salvestada, kustutada ega
avada.
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Ulejaanule ligipaasemiseks kldpsake tahemargil. Kuvatakse numbriklahvistik, seejérel sisestage ,esa“
kood ja kinnitage. See lllitab teid Ulevaataja reziimi.

HHRY Password RHITEY

esal
eIl e e T
(K[ n]ol[pla ][
111 JouCoHEnOeE
[E[Flel [ e L]
2 folPlelR]s|T[u/v]wix]
WEOREE0EEE
elo el

Eelmisesse reziimi naasmiseks kldpsake tahemargil.

Supervisor

NOTE!
Kui karu vbi kaugjuhtimispult sisse voi valja lUlitatakse, lUlitub sisteem automaatselt
operaatorireziimile.
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6.5 Kaugjuhtimispuldi kaivitamine, sidumine ja
valjalulitamine

6.5.1 Kaivitamine ja seiskamine

Kaugjuhtimispuldi kaivitamine

1) Kaugjuhtimispuldi sisselllitamiseks vajutage ja hoidke all kaivitusnuppu (1).

Kaugjuhtimispuldi valjaliilitamine

1) Kui karu on valja lulitatud, ei saa kaugjuhtimispult enam sellega suhelda. Parast
ooteaega lllitub kaugjuhtimispult automaatselt valja.

NOTE!
Selle saab sundpeatada, vajutades korraga kahte nuppu (1) ja (3).

A ETTEVAATUST!
Kui masin muutub ebastabiilseks, saab kaugjuhtimispuldi abil selle likumise peatada.

A ETTEVAATUST!
Kui kaugjuhtimispult tsiikli ajal valja lllitatakse, siis tsiikkel peatub. Samuti saate
kaugjuhtimispuldi valja lUlitada ja karu sisse jatta, mis tihjendab karu akut.

Kontrollige alati aluse toiteldliti (1) LED-tuld.

6.5.2 Kaugjuhtimispuldi sidumine

Tehke seda ainult siis, kui kasutate kaugjuhtimispulti koos karuga esimest korda, kui kasutate uut
kaugjuhtimispulti vdi kdru véi kui kasutate kaugjuhtimispulti monelt teiselt karult.

1) Kui ekraan pérast kaugjuhtimispuldi kaivitamist sittib, vajutage automaatse sidumise
kaivitamiseks kahte Ulemist noolt (vt "Kéivitamine ja véljaliilitamine" Ik 45).
koos alusraamiga.

2) Asetage kaugjuhtimispult karu alusele, et need hendada.
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3) Parast seda sidub kaugjuhtimispult iga kord, kui see sisse lUlitatakse, selle otse
karuga.

NOTE!
Kaugjuhtimispuldi sidumine kirjutab Ule viimase kaugjuhtimispuldi sidumise.
Andmed ei I1dhe kaduma, kuna k&ik need salvestatakse alusesse.

6.5.3 Nuppude seadistamine

2 — |nactive

R Cydle ]
4 —— Cycle {(confirm)

5 — Oscillation test

6 —— Advance test

7 —— Complete test

8 — Output 2

1) Sellesse menilsse sisenemiseks vajutage ja hoidke vahemalt 5 sekundit all nuppu, mida soovite
seadistada (1).

+ Inaktiivne (2): muudab nupu inaktiivseks.

+ Tsiikkel (3): tsukli algus.

* Cycle (tsiikkel) (kinnitus) (4): tsikkel kaivitub kahekordse vajutusega (2
sekundi jooksul). Seda on soovitatav kasutada, kui pdletit thendatakse
paastiku kaabliga aluse kilge.

+ Vonkumistest (5): kaivitab ainult vinkumise, ilma alusraami liikumiseta ja kaareta
(kui see on aktiveeritud).

+ Edasiliikumise test (6): kaivitab ainult aluse edasiliikumise, ilma vonkumise ja
kaare polemiseta. Naiteks tsukli programmeerimise testimiseks.

+ Taielik test (7): kaivitab etteande ja vonkumise ilma kaareta.

+ Vailjund 2 (8): simuleerib teist valjundit (konkreetne juhtum).

6.6 Taiustatud alusraami konfiguratsioon

Kaivitamisel paaseb juurde aluse taiustatud konfiguratsiooni menudlle, et konfigureerida aluse
erisatteid.

Paroolimeniiiisse sisenemine
» Kaugjuhtimispuldi kaivitamisel vajutage ja hoidke all 2 alumist noolt (1), kui ekraanil
kuvatakse logo, alusraami ja seerianumbriga pilt.

» Sisestage parool: esa
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Peidetud kaugjuhtimispuldi meniiii avamine

Service E::“ N

Back RC outputs

RC buttons RC update

RC battery RC language

RC outputs Bot wheel diameter
RC update lll‘ Bot config

RC language Bot material config.
Bot wheel diameter Bot inputs

Bot config Bot outputs

Bot material config. Renumbering

Bot inputs Net config (gen+mba)
Bot outputs ASZ config

RC nupud

Kaugjuhtimispuldi nuppude testimenui: kontrollige, kas nupp on blokeeritud (must ring) voi ei reageeri
(kldpsatud nupule vastav ring ei sutti). MenlUst valjumiseks vajutage korraga Ulemistel ristklahvidel 2
allanoolt.
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RC patarei

RC battery

4032mV
24°C
CHRG_OK

Kaugjuhtimispuldi patarei teabe kuvamine. Valjund RC

Kaugjuhtimispuldi valjundite testimine.

Uuenda RC
: Ul 1] ]
Service TR Network [y 1]
UPDATE

DIRECT-d4-HP M477 Laser

ClickShare-1871776501
UPDATE network WIFI_INVITES

HP-Print-69-Color Laserjet
[ Yes JI ] Back

Kaugjuhtimispuldi uuendamiseks avage see menuu. Taielikke tarkvara varskendamise juhiseid vt
jaotisest "Tarkvara védrskendamine'lk 52.
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Keel RC

Francgais
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

Valib hooldusmeniit keele. Ratta labimoot

Bot config

O e

SR

English
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

W] A

L D

Wheel diameter

75mm

+ Valikud (1): mitme funktsiooni sisse- vdi valjalilitamine. See véimaldab ekraani puhastada,
eemaldades funktsioone, mida ei peeta kasulikuks. See vdimaldab kasutada ka funktsioone
L,Limits“ (Piirangud) ja ,Users* (Kasutajad), mis ei kuulu standardvarustusse.

+ Uhikusiisteem (2): iihikute valimine meetermdddustiku (meetrites) ja tolliméddustiku (tollides) vahel.

* Kiiruse iihik (3): kiiruse suurenemise valik.

o Meetermdddustikus: valik 0,1 voi 1 cm/min.
o Tollimdddustikus: valik 0,05, 0,1 voi 1 tolli/min.

« Asendiiiksus (4): kanduri asendi tagasiside tapsuse valik (kuvatakse POM-i vinkumise lehel).
o Meetermdddustikus: ainult 0,1.

o Tolliméddustikus: valik 0,005 voi 0,01 tolli.
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Bot materjali konfiguratsioon
SHTHRY SR
Inv. dble tempc
K

1— 32
2—— 4—— 3b——
3— 5——

4b ——

* Vajalik lahtekoht (1): nduab algset Gihendust kdivitamisel ja blokeerib tsiikli kaivitamise, kui seda ei ole
tehtud.

* Poorake Kahekordne tempo (2): po6rab vonkumise kuva kahe taimeri asendi kahekordseks
ajaviivituseks.

* Y-telg (3) ja Z-telg (4): Y-telje tagurdamine (3) ja Z-telje tagurdamine (4) on kasulikud, kui
liugureid kasutatakse konkreetsetes konfiguratsioonides, kus need ei ole alusraamile paigaldatud.
See vbdimaldab neid bigesti tagasi panna, kui need on paigaldatud tagurpidi.

Selle kontrollimiseks eemaldage selles meniiis ja mendds linnuke ,Reverse Y axis® (Pdora Y-
telge) ja ,Reverse Z axis” (POora Z-telge) ning seejarel kontrollige, kas liikumisnuppude vajutamine
liigutab liugureid diges suunas.

* Y orig - (3b) ja Z orig - (4b): kasutatakse algse Uhenduse suuna muutmiseks. Kasulik, kui on
oht, et kandur jaab teatud suunas seisma.

ETTEVAATUST!

Algasendi Umberp66ramine z-suunas voib viia pdleti tdddeldavale esemele, kui see on liiga
l&hedal.

* Toiteallikas (5): markige vdi eemaldage markeruut "Inv. traadi etteandeseade" (5a) podrab traadi
etteandesuunda, kui vajutatakse kaugjuhtimispuldil vastavaid nuppe (3).

Bot sisend

Arc sensor O
Front stop ©
Backstop &
Front induc &
Backinduc ©

Bat 19500
ODO Time 242
0oDO X1 16536
0oDO X2

oDoY 19595
oDoZ 0

[o]ole g 0
Clock 53165
PosX1 -25544
PosX2 0
PosY
PosZ
PosT

0
0
0
CodeurE 0

Teabe kuvamine aluse ja sisendoleku kohta.
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Bot valjund
Outputs test EH“ N
Relay 2
Back

Testib aluse valjundeid.

Muuda numbrit

Z 958 000 039

T 959 000 026 Zz

Y 958 000 048 T

Back M4
Back

Maarab mootortelje imber. Telje saab seadistada Y-likumiseks (vasakule/paremale liikumine tasasel
alusraamil) voi Z-likumiseks (vertikaalne).

Vaadake telje sildil olevat seerianumbrit. Vérgu

konfigureerimine (gen + mba)

@
o N

4 . Power source

1— 5
2—— 6——
33— 77—

Neid lehekilgi kasutatakse sidekarbi konfigureerimiseks, mida kasutatakse toiteallika vdi sobiva
valistelje Ghendamisel.

Sisestage toiteallika tilp (4), seejarel sidekarbi (1) IP-aadressid, alamvorgu mask (2), lius (3) ja
toiteallikas (5).

Kui teil on konfigureeritav valine telg, sisestage selle titp (6) ja IP-aadress (7).
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ASZ config
i o
4 _. E))igit data
1T— 5——
22— 6 —
3— 71—

See parameeter on saadaval ainult siis, kui servo on aktiivne.
Neid satteid kasutatakse servoslsteemi konfiguratsiooni maaramiseks.

* Lahteandmed (1): kasutatakse allika maaramiseks, millest teavet kontrollimiseks saadakse:
o AVC: kui andmed tulevad analoogkarbist.
o COM A: kui andmed tulevad MIG-toiteallikaga sidekarbist (servo amprites).
o COM V: kui andmed tulevad TIG-toiteallikaga sidekarbist (servo voltides).
o XLR: hetkel pole kasutusel.
* Max andmed Ana. (2): naitab toiteallika tagastatud analoogpinge maksimumvaartust.
See vaartus on kasulik ainult siis, kui see on Gihendatud analoogkarbiga signaali taastamiseks.

* Maksimaalne (3): naitab tegeliku pinge vaartust, mis vastab toiteallika edastatud maksimaalsele
analoogpingele.
See vaartus on kasulik ainult siis, kui see on ithendatud analoogkarbiga signaali taastamiseks.

*  Numbriandmed (4): markige, kui kasutatakse TIG-d (COM A vdi TIG-ga analoogkarp).

* Kuva andmed (5): kuvab servomuutuja vaartuse, mis on avalehel sihtvaartusest allpool,
reaalajas. Vonkumisel kuvatakse see vaartus perioodi [dpus ja see vastab keskmisele vaartusele.
Need andmed kuvatakse punaselt.

* Tagurdusnupp (6): kui servoreziim on ,samm®, kasutatakse seda sihtvaartuse muutmise suuna
muutmiseks.

+ Tagurpidikiik (7): Arge kontrollige, kui reguleerite voolutugevust (MIG-MAG). Kontrollige
pinge reguleerimisel (TIG/plasma).

6.7 Tarkvarauuendused

6.7.1 Traktori uuendamine

1) Ldlitage traktor valja.
+ Traktori valjalulitamiseks vajutage nuppu (vt "Standardtorni kirjeldus"lk 19).
+ Traktori valjalulitamiseks vajutage nuppu (vt "Programmeeritava torni ja
kaugjuhtimispuldi kirjeldus" Ik 20).
2) Mobiilse paasupunkti seadistamine:

* Vorgu nimi: UUENDAMINE
+ Salasénad: BOOT_BOT

3) Veenduge, et siisteem on aktiivne. Hoidke kaivitamise ajal toitenuppu all. Jatkake
hoidmist, kuni torni voi lihtsa liidese tuled hakkavad vilkuma.

+ Standardsete traktorite puhul vt jaotist "Standardse torni kirjeldus" Ik 19.

0448 741 001 -52- © ESAB AB 2025



6 JUHTPANEEL

« Taiustatud traktorite puhul vt "Programmeeritava torni ja kaugjuhtimispuldi kirjeldus" Ik
20.

4) Oodake, kuni tuled lakkavad vilkumast.

5) Kontrollige teabeekraanilt, kas traktori tarkvaraversiooni on uuendatud.

6.7.2 Kaugjuhtimispuldi uuendamine

1) Kaugjuhtimispuldi kaivitamisel vajutage ja hoidke all 2 alumist noolt (1), kui ekraanil
kuvatakse logo, alusraami ja seerianumbriga pilt.

2) Sisestage parool ,esa“.

Password EHH M
. ]
Bl(b]<][d][e][f[g][h][T][i]
[K][][m[n][o][p][a][r][s][t]
EI@IIEIII@
[E][Fl[s]H]][K]

@E@@IIII@I
[v][z][o][1][2][3][4][5][s]7]
[8][o)IEs][<]l]Ix]
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3) Valige mendist ,RC Update*.

Service

RC outputs

RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs
Renumbering

Net config (gen+mba)
ASZ config

4) Vorgu varskendamine:

+ Kui kaugjuhtimispult on pdasupunktiga thendatud, vajutage , YES* (JAH).
» Kui kaugjuhtimispult ei ole ihendatud, vajutage ,NO* (El).

Service

UPDATE network

[_ves ]| )

+ Kui mobiilne paasupunkt on konfigureeritud 1. sammu jargi, saab selle valida otse
ilma salasdnata.

+ Kui mobiilset pdasupunkti ei ole saadaval, saab valida kohaliku WLAN-vérgu. Sellisel
juhul tuleb WLANI salasdna sisestada HMI liildese kaudu.

Network EHH
DIRECT-d4-HP M477 Lasetr
ClickShare-1871776501
WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laserjet
Back

5) Kui kaugjuhtimispult thendub vérguga, kaivitub uuendamine automaatselt.
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6) Kontrollige menilst Teave, kas tarkvaraversioon on uuendatud.

] |
ST
Remote controller

SN 957 100 000
Version V2.13R20

Tractor
S/N SD53594967295
Version V2.13R15
Distance 29.04m
Use 0.68 h
Position  0.0mm

6.7.3 Lisatarvikute uuendamine (sidekarp, teljed jne).

1) Lisatarvikute uuendamiseks jargige samu samme nagu aluse uuendamiseks. Veenduge,
et tarvik oleks varskendamise ajal tarviku pordiga thendatud.

2) Parast uuendamist kontrollige HMI teabekuva, et veenduda tarkvaraversiooni
uuendamises.

T-axis
SN 959 000 026
Version V2.00R5
Z-axis
S/N 958 000 332
Version V2.00R5
Y-axis
S/N 958 000 232

Version V2.00R5

Power source
SN 801 100 015
version V2.,04R7
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7 HOOLDUS

ETTEVAATUST!
Talitlustdorke voi 6Gnnetuse oht.

Arge tehke pdletile mingeid muudatusi, valja arvatud kaesolevas juhendis kirjeldatud voi
ESAB-i selgesotnaliselt heakskiidetud muudatused.

A ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab tegema ESABI volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESABI
originaalvaru- ja kuluosi.

NOTE!
Eemaldage keevituspritsmed ja puhastage kaugjuhtimispuldi magneteid regulaarselt.

NOTE!
Puhastage regulaarselt alusraami valispinda ja reguleerimiskomponente. Puhastage hoidikut
iga kord enne aku sisestamist.

7.1 Korraline hooldus

Iga 100 téotunni jarel

» Puhastage alusraam ja reguleerige komponente
* Puhastage veorattad

* Alusraami alumise korpuse puhastamine

* Tugirullide puhastamine

Iga 500 téotunni jarel

» Puhastage ja maarige rattallekannet

» Ajamiketi pinge reguleerimine

» Kontrollige liikuvate osade kulumist ja asendage liigse kulumisega osad

* Pihustage trikkplaatidele ettevaatlikult kuiva dhku ja kontrollige ihendusi
* Magneti atraktsioonijéu kontrollimine
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7.2 Roobastee hooldus- ja valjavahetamisjuhised

A ETTEVAATUST!
Kohustuslikud kaitseprillid (projektiilide oht).

A ETTEVAATUST!
Kohustuslikud kaitsekindad (muljumisoht seadme kasitsemisel).

A ETTEVAATUST!
HT-r66pa puhul oodake enne kéasitsemist, kuni see on taielikult maha jahtunud (p&letusoht).

1) Puhastage siin veendumaks, et sellel poleks metallitolmu ega osi.
2) Magneti (2) eemaldamiseks keerake poldid (1) lahti.
3) Asendage magnet (2).

NOTE!
HT-siinil asendage magnet HT-versiooniga (korgiga vdi iima - olenevalt selle
asukohast siinil).

4) Magneti (2) vahetamiseks keerake poldid (1) tagasi.

5) Korrake toimingut, kui tuleb vahetada mitu magnetit.
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7.3 Rullikute vahetamine

1
|
e—— 9
5
o1
*——3
i—2

Alusel on kaks rullikut (1), mis toetuvad elemendile, et saavutada tapne liikkumistrajektoor. Iga rulliku

kohta (1):

1) Keerake poldid (2) lahti, et eemaldada:
a) polt (2),
b) seib (3),
c) rullik (1),
d) vahepuks (4),
e) seib (5).

2) Kokkupanekuks tehke toimingud vastupidises jarjekorras.
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8

TORKEOTSING

Tehke need kontrollid ja Ulevaatused enne volitatud hooldustehnikule saatmist.

Torke tiitup

Voimalik pohjus

Korrigeeriv tegevus

Kaugjuhtimispult ei lulitu sisse

Kaugjuhtimispuldi patarei on tihi

Laadige vdi vahetage
kaugjuhtimispuldi patarei

Telg ekraanilt puudub

Telg on valesti ihendatud voi
kaabel on defektne. Vale telje
konfiguratsioon.

Uhendage telg uuesti vabasse
tarvikuporti vdi vahetage kaabel
valja.

Kaugjuhtimispulti ei saa siduda.

Kaugjuhtimispult ei ole seotud
parema karuga.

Kontrollige, kas
kaugjuhtimispuldi otsinguribal
kuvatav seerianumber vastab
aluse andmesildil kuvatavale
seerianumbrile.

Kaaretuvastus ei toota.

Tooriista kinnitushaarats
paigaldatakse tahapoole.

Paigaldage todriistahoidik
digesti.

Kaugjuhtimispuldi veakood

Lahendus

Vankri piirlUliti hoiatus

Kui vankril on piirluliti: tdrge kuvatakse, kui piirltliti on aktiivne.

Aku tihjenemise hoiatus

Laadige vdi vahetage karu aku.

Kanduri peatamise hoiatus (Y voi
Z)

Viga kuvatakse, kui telg (Y voi Z) on |16pp-piirikus v&i kui miski

takistab selle liikkumist.

T-telje seiskamise hoiatus

Viga kuvatakse, kui T-telg on 16pp-piirikus vdi kui miski takistab

selle liilkumist.

Sisteemi viga (X)

Vétke Uhendust milgijargse toega ja teatage veanumber , X

Kaugjuhtimispuldi thenduse
torge

Kui alus on konfigureeritud ajalépu valikuga (tsiikkel katkestatakse
aluse/kaugjuhtimispuldi Ghenduse kadumisel): kaugjuhtimispuldi

kadumisel kuvatakse torge.

Versiooni kokkusobimatus

Viga kuvatakse, kui tarkvaraversioonid ei thildu:
» karu/kaugjuhtimispult (vahelduvalt kaugjuhtimispuldi

Uhenduse veaga).

+ telje/kaugjuhtimispuldi (vahelduvalt X-telje veaga).

Telje viga (Y, Z v6i T) puudub

Viga kuvatakse, kui telg (Y, Z véi T) on tsukli ajal lahti thendatud.

Mootori térge (1 véi 2) kéru

Viga kuvatakse, kui etteandemootor on ulepingutatud véi kui alus ei

saavuta etteandekiirust
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9 VARUOSADE TELLIMINE

ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab tegema ESABI volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESABI

originaalvaru- ja kuluosi.

Mehaaniline MIG-rattakaru on konstrueeritud ja katsetatud vastavalt rahvusvahelistele ja Euroopa
standarditele 1ISO 12100,60204-1, EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-5, EN IEC 60974-10. On
hooldus- voi remonditddde I6petamise eest vastutab t66 teostav isik voi teostavad isikud, et toode
vastaks endiselt llaltoodud standardi nduetele.

Varu- ja kuluosi saab tellida Iahima ESABI edasimiuiija kaudu, vt ESAB.com. Tellimisel markige toote
tulp, seerianumber, nimetus ja varuosa number vastavalt varuosade loendile. See hélbustab saatmist

ja tagab dige tarne.
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LISA

LISA

TELLIMUSE NR

Tellimuse nr

Kommentaarid

A000 101 097

TRACFINDER WHEELi standard pakett

A000 101 098

TRACFINDER WHEEL taiustatud pakett

A000 101 217

TRACFINDER WHEEL Advanced+ pakett

Tehniline dokumentatsioon on saadaval internetis aadressil: www.esab.com

0448 741 001
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LISA

Lisatarvikud

0464 752 434

Uhenduskronstein - mootoritelg

0464 752 435

Painduv horisontaalasendi juhik

0464 752 439

Koorma tasakaalustaja 10-14 kg

)

0464 752 450

Taielik pikk ré6bastee konsool 400 mm

0464 752 451

Taielik Ulipikk roomekonsool 750 mm

0464 752 461

Taielik komplekt 4 suurt plastratast, Iabim66t 100 mm

0464 752 538

Sidekarp (Modbus)

0464 752 540

Suur manuaalne liugur P 100 mm
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LISA

0464 752 552

Kdrge temperatuuriga péleti hoidik (max 250 °C)

0464 752 555

Pikk konsool P 400 mm

0464 752 556

Eriti pikk konsool P 700 mm

0464 752 560

Pdleti nurkkinnitus (+/- 45°)

0464 752 588

Toiteallika ihenduskaabel P = 600 mm

0464 752 591

Rihveldatud alumiiniumrattakomplekt @ 75 mm

0464 752 606

Taielik nurkpdleti hoidik MIG-MAG jaoks

0464 752 608

Uhendusplaat - motoriseeritud Y-telg - manuaalne Z-
telg

0464 752 610

Toiteallika iUhenduskaabel P = 750 mm

0448 741 001
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AWORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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Kontaktandmed leiate veebilehelt esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Goteborg, Rootsi, telefon +46 (0) 31 50 90 00

kasutusjuhendid.esab.com
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https://esab.com/
https://manuals.esab.com/

